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und Korrekturfunktion (TCP)

Die YASKAWA ,TCP Control Adjust — Basic for ARC* (Q-Set
Basic) ist eine Funktion zur optischen Brennervermessung
und Brennerkorrektur (TCP) fur MOTOMAN-SchweiBroboter.
In regelmaBigen Intervallen wird ein PrUfprogramm ausge-
fuhrt, um die Drahtposition auf dem Brenner zu prufen. Auf
diese Weise kann die Kontaktspitze auf genaue Positionie-
rung und Verschlei, sowie die Drahtqualitat (Verdrehung)
gepruft werden.

Der Roboter tritt mit einem Brenner so in die Testvorrichtung
ein, dass er bei intaktem Brenner die zwei Laserlichtschranken
mit dem Draht unterbricht.

Wenn das Werkzeug verformt ist, dann wird mindestens eine
der Laserlichtschranken nicht unterbrochen. In diesem Fall
wird entweder ein Alarm angezeigt und der Grund des Fehlers
kann durch den Bediener beseitigt werden, oder die automa-
tische Messung des Brenners kann gestartet werden.

Bei einer automatischen Messung und Korrektur der Pro-
gramme wird der Brenner (Draht) mit den Lichtschranken X,
Y und auch in Z-Richtung mithilfe eines speziellen Roboter-
programms gemessen.

Die neuen Werkzeugdaten werden nun zur Konvertierung und
zur Korrektur aller als Relative Job erstellten Programme ver-
wendet. Wenn die maximal zuldssigen Brennerabweichungen
Uberschritten werden, wird eine Fehlermeldung angezeigt.

VORTEILE IM UBERBLICK

e Qualitatssicherung

e Hohere Verfugbarkeit durch Friherkennung von
Brenner-Verschleil3

e Brennerprufung in regelméaBigen Intervallen

e Automatische Programmkorrektur nach einer Kollision

e Automatische TCP-Anpassung nach Brennerwechsel

e Automatische Werkzeugwinkel-Korrektur (optional)

e Automatische Korrektur der Werkzeugdaten

¢ Fehlermeldung, wenn maximale Abweichung des TCP
Uberschritten ist
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